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(57) Реферат:

Изобретение относится к электротехнике и может быть использовано при испытаниях и контроле качества люминесцентных ламп. Технический результат заключается в сокращении времени определения количества ртути в люминесцентной лампе без ее разрушения и высокотемпературного термического воздействия на нее, что позволяет сократить энергетические затраты. Способ обеспечивает изменение электрических характеристик люминесцентной лампы, при работе которой от источника постоянного тока в интенсивном режиме собирают ртуть в зоне положительного столба разряда вблизи отрицательно заряженного электрода путем охлаждения указанной зоны с одновременным утеплением остальной зоны положительного столба разряда, а затем переключают полярность источника постоянного тока, меняя местами зоны охлаждения и утепления, и повторно собирают ртуть в холодной зоне. Измеряют время с начала повторного переноса ртути до момента резкого уменьшения напряжения на лампе при поддержании постоянного значения тока и по градуировочной зависимости, которую строят с использованием контрольных ламп, определяют количество ртути. Способ реализуется с помощью устройства, в котором зона охлаждения для конденсации ртути вставлена в контактный охладитель, а остальная ее поверхность, находящаяся вне зоны конденсации, покрыта теплоизолирующей многослойной манжетой.

 




Формула изобретения

1. Способ неразрушающего контроля количества ртути в трубчатой люминесцентной лампе, заключающийся в изменении ее электрических характеристик, отличающийся тем, что при работе лампы от источника постоянного тока в интенсивном режиме вначале собирают ртуть в зоне положительного столба разряда вблизи отрицательно заряженного электрода путем охлаждения указанной зоны с одновременным утеплением всей остальной зоны положительного столба разряда, затем переключают полярность источника постоянного тока, а зоны охлаждения и утепления меняют местами, повторно собирают ртуть в холодной зоне, при этом измеряют время с начала повторного переноса ртути до момента резкого уменьшения напряжения на лампе при поддержании постоянного значения тока, и по градуировочной зависимости определяют количество ртути.

2. Способ по п.1, отличающийся тем, что градуировочные зависимости определяют с использованием контрольных ламп с известным количеством ртути.

3. Устройство неразрушающего контроля количества ртути в трубчатой люминесцентной лампе, подключенной к источнику постоянного тока, отличающееся тем, что трубчатая люминесцентная лампа зоной охлаждения для конденсации ртути вставлена в контактный охладитель, остальная ее поверхность, находящаяся вне зоны конденсации ртути, покрыта теплоизолирующей многослойной манжетой, при этом источник постоянного тока подключен к средствам контроля изменения напряжения во времени на трубчатой люминесцентной лампе.

4. Устройство по п.3, отличающееся тем, что контактный охладитель содержит корпус с жестко закрепленными на его противоположных сторонах штуцерами для подвода и слива воды и цилиндрический канал, расположенный по оси внутренней полости корпуса.

5. Устройство по п.3, отличающееся тем, что теплоизолирующая многослойная манжета выполнена из картона.

