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(54) Способ изготовления трехслойной панели
(57) Реферат:

Изобретение относится к строительству, а именно к способу изготовления трехслойных стеновых панелей, и может найти применение при строительстве жилых, производственных и общественных зданий, а также сооружений различного назначения. Техническим результатом является повышение термического сопротивления и водонепроницаемости трехслойных панелей. В способе изготовления трехслойной панели предусмотрено изготовление верхнего крайнего и промежуточного слоев в две стадии при горизонтальном положении, причем нижнего крайнего и промежуточного слоев - одновременно из расслаиваемой при вибрировании легкобетонной смеси, содержащей пористые крупные заполнители, а верхнего крайнего слоя - путем последующего нанесения растворной смеси на промежуточный слой, указанную легкобетонную смесь используют поризованную, вибрирование осуществляют в момент наступления интенсивного вспучивания этой смеси, уложенной по предварительно уложенной в форму облицовке. При этом используют указанную смесь следующего состава, мас.%: керамзит - 54,32, портландцемент - 14,2-14,41, кварцевый песок фракции 0,14-063 мм - 21,5-21,76, суперпластификатор - 0,1-0,19, алюминиевая пудра - 0,05-0,1, вода - остальное. 1 з.п. ф-лы,

Формула изобретения

1. Способ изготовления трехслойной панели путем изготовления верхнего крайнего и промежуточного слоев в две стадии при горизонтальном положении, причем нижнего крайнего и промежуточного слоев - одновременно из расслаиваемой при вибрировании легкобетонной смеси, содержащей пористые крупные заполнители, а верхнего крайнего слоя - последующего нанесения растворной смеси на промежуточный слой, отличающийся тем, что указанную легкобетонную смесь используют поризованную, вибрирование осуществляют в момент наступления интенсивного вспучивания этой смеси, уложенной по предварительно уложенной в форму облицовке.

2. Способ по п.1, отличающийся тем, что используют поризованную легкобетонную смесь при постоянном значении керамзита, равным 54,32 мас.%, следующего состава, мас.%:

Портландцемент 14,2 - 14,41

Кварцевый песок фракции 0,14-0,63 мм 21,5 - 21,76

Суперпластификатор 0,1-0,19

Алюминиевая пудра 0,05-0,1

Вода Остальное

