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(57) Реферат:

Изобретение относится к медицине и ветеринарии и может быть использовано для рефлексотерапии и локального ультрафиолетового облучения поверхности тела человека и животных. Технический результат заключается в обеспечении стабильности и эффективности работы устройства, создании необходимой плотности УФ-излучения при одновременном снижении материалоемкости. Устройство содержит генератор переменного тока высокой частоты, разрядный электрод из прозрачного для УФ-излучения материала, наполненный смесью паров металла и инертного газа и имеющий нерабочую и рабочую части. Нерабочая часть выполнена в виде шара и цилиндра, а рабочая - в виде цилиндра. Диаметр d1 и длина l1 цилиндрической нерабочей части связаны с диаметром D шаровой части следующими соотношениями: d1= (0,4[image: image1.png]


0,6)D, l1=(0,8[image: image2.png]


1,2)D. Диаметр d2 и длина l2 рабочей части связаны с диаметром и длиной нерабочей части соотношениями: d2= (0,2[image: image3.png]


0,4)d1, l2=(0,1[image: image4.png]


0,3)l1. Устройство позволяет защитить обслуживающий персонал от действия УФ-излучения. 1 ил. 

Изобретение относится к медицине и ветеринарии и может быть использовано для рефлексотерапии и локального ультрафиолетового облучения поверхности тела человека и животных.

Известна конструкция устройства для физиотерапии и рефлексотерапии (Богомолов В. М. Техника и методика физиотерапевтических процедур. М., Медицина, 1985, с. 260), представляющая собой источник высокочастотного электромагнитного питания и соединенный с ним электрод определенной конфигурации, выполненный из изоляционного материала, на который подается высокое напряжение. Электрод помещается на определенном расстоянии от поверхности тела, при котором обеспечивается возникновение искровых разрядов между электродом и поверхностью тела, являющихся стимулирующим фактором воздействия на организм.

Недостатком данной конструкции является однозначность (только искровым разрядом) воздействия на организм, невозможность обеспечения локального воздействия, что приводит к нерациональному расходованию энергии разряда, невысокому лечебному эффекту.

Наиболее близким техническим решением к заявляемому является устройство для дарсонвализации акупунктурных точек (SU СССР 1641344, МПК-5 А 61 Н 39/00, опубл. 15.04.91.), включающее источник высокочастотного электромагнитного питания и соединенный с ним электрод, изготовленный из прозрачного для ультрафиолетового излучения материала, наполненный смесью паров металла и инертного газа и выполненный в виде цилиндра, рабочая часть которого со стороны, контактирующей с тканями, имеет длину и диаметр, связанные определенным соотношением с общей длиной и диаметром электрода.

Недостатком известного устройства является следующее: при работе устройства, из-за выполнения его нерабочей части в виде цилиндра, для возбуждения разряда необходима значительная величина напряжения прикладываемого высокочастотного поля из-за большого градиента напряженности продольного поля. Наличие большого градиента продольного электрического поля в случае цилиндрической формы нерабочей части электрода приводит к ухудшению условий возбуждения разряда и его нестабильности в процессе работы, что резко ухудшает и снижает эффективность работы устройства при эксплуатации. Кроме того, нестабильность существования разряда приводит к его "отрыву" от рабочей поверхности электрода, что вызывает снижение ее температуры и, как следствие этого, создает благоприятные условия для конденсации паров ртути (проявление эффекта холодной точки) на рабочей поверхности. Наличие паров ртути и, как следствие этого, образование амальгамы ртути на рабочей поверхности резко ухудшается ее прозрачность для ультрафиолетового излучения, что резко снижает эффективность работы устройства. Отсутствие на его нерабочей части защитного от УФ-излучения слоя, приводит к необходимости принятия дополнительных мер по защите обслуживающего персонала от ожога УФ-излучением, что вызывает дополнительные трудности при работе с устройством.

Технический результат заключается в обеспечении стабильности и эффективности работы устройства без изменения параметров возбуждающего разряд СВЧ-поля, при одновременном снижении материалоемкости электрода.

Для достижения указанного результата в устройстве, содержащем генератор переменного тока высокой частоты, к которому подключен разрядный электрод, наполненный смесью паров металла и инертного газа и имеющий нерабочую часть и рабочую часть, выполненную из прозрачного для УФ-излучения, нерабочая часть электрода покрыта непрозрачным для УФ-излучения материалом и выполнена в виде двух частей - одна в форме шара, а другая - в виде цилиндра, диаметр и длина которых связана соотношением:

d1=(0,4[image: image5.png]


0,6)D,

где d1 - диаметр цилиндрической нерабочей части электрода;

D - диаметр шаровой нерабочей части;

l1=(0,8[image: image6.png]


1,2)D,

где l1 - длина цилиндрической нерабочей части электрода;

D - диаметр шаровой нерабочей части электрода,

при этом рабочая часть электрода выполнена в виде цилиндра, диаметр и длина которого выбраны из соотношения:

d2=(0,2[image: image7.png]


0,4)d1,

где d2 - диаметр цилиндрической рабочей части электрода;

d1 - диаметр цилиндрической нерабочей части электрода;

l2=(0,1[image: image8.png]


0,3)l1,

где l2 - длина цилиндрической рабочей части электрода;

l1 - длина цилиндрической нерабочей части электрода.

На чертеже представлена предлагаемая конструкция электрода, представляющий собой конструкцию, состоящую из двух частей - нерабочей и рабочей. Нерабочая часть выполнена в виде шара 1 и цилиндра 2, а рабочая часть - в виде цилиндра 3, соединенных общим объемом, наполненного смесью паров металла (например, ртути) с инертными газами, обеспечивающей возникновение разряда, генерирующего УФ-излучение при приложении к нему высокочастотного электромагнитного поля. С целью обеспечения устойчивости и стабильности разряда, создания необходимой плотности УФ-излучения, шаровая и цилиндрическая части нерабочей и рабочей частей электрода связаны соотношением:

d1=(0,4[image: image9.png]


0,6)D,

где d1 - диаметр цилиндрической нерабочей части электрода;

D - диаметр шаровой нерабочей части электрода;

l1=(0,8[image: image10.png]


1,2)D,

где l1 - длина цилиндрической нерабочей части электрода;

D - диаметр шаровой нерабочей части электрода,

при этом рабочая часть электрода выполнена в виде цилиндра 3, диаметр и длина которого выбраны из соотношения:

d2=(0,2[image: image11.png]


0,4)d1,

где d2 - диаметр цилиндрической рабочей части электрода;

d1 - диаметр цилиндрической нерабочей части электрода;

l2=(0,1[image: image12.png]


0,3)l1,

где l2 - длина цилиндрической рабочей части электрода;

l1 - длина цилиндрической нерабочей части электрода.

При этом с целью защиты обслуживающего персонала от действия УФ-излучения, нерабочая поверхность электрода покрыта непрозрачным для УФ-излучения слоем 4.

Указанные соотношения размеров частей электрода выбраны исходя из технических и практических преимуществ предлагаемого решения по сравнению с известными.

Работает заявляемое устройство следующим образом. К электроду подают высокочастотное электромагнитное поле, которое, благодаря наличию в объеме электрода смеси паров металла (ртути) и инертного газа, возбуждает в нем разряд, являющийся источником УФ-излучения. Разряд возникает сначала в шаровой области 1 неработающего отдела электрода из-за более низкого значения напряженности продольного электрического поля, затем за счет предварительной ионизации занимает весь объем электрода, включая и рабочую часть 3. Такая конструкция электрода позволяет снизить величину напряжения возбуждающего поля в 2[image: image13.png]


3 раза и обеспечить стабильную работу электрода в процессе эксплуатации. Наличие защитного покрытия на поверхности электрода, кроме рабочей части, делает его безопасным для обслуживающего персонала в части воздействия УФ-излучения. Предлагаемая конструкция электрода обеспечивает только локальное воздействие на нужный участок поверхности тела человека. 


Формула изобретения

Устройство для дарсонвализации акупунктурных точек, содержащее генератор переменного тока высокой частоты, к которому подключен разрядный электрод, наполненный смесью паров металла и инертного газа и имеющий нерабочую часть и рабочую часть, выполненную из прозрачного материала для УФ-излучения, отличающееся тем, что нерабочая часть электрода покрыта непрозрачным для УФ-излучения материалом и выполнена в виде двух частей - одна в форме шара, а другая в виде цилиндра, диаметр и длина которых связана соотношением

d1= (0,4[image: image14.png]


0,6)D,

где d1 - диаметр цилиндрической нерабочей части электрода;

D - диаметр шаровой нерабочей части электрода,

l1= (0,8[image: image15.png]


1,2)D,

где l1 - длина цилиндрической нерабочей части электрода;

D - диаметр шаровой нерабочей части электрода,

при этом рабочая часть электрода выполнена в виде цилиндра, диаметр и длина которого выбраны из соотношения

d2= (0,2[image: image16.png]


0,4)d1,

где d2 - диаметр цилиндрической рабочей части электрода;

d1 - диаметр цилиндрической нерабочей части электрода,

12= (0,1[image: image17.png]


0,3)l1,

где l2 - длина цилиндрической рабочей части электрода;

l1 - длина цилиндрической нерабочей части электрода.

