	ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА
ПО ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ,
ПАТЕНТАМ И ТОВАРНЫМ ЗНАКАМ
	(19)
	RU
	(11)
	102913
	(13)
	U1
	

	
	(51)  МПК 

B29C65/02   (2006.01)

	(12) ПАТЕНТ НА ПОЛЕЗНУЮ МОДЕЛЬ




	(21), (22) Заявка: 2010146118/05, 12.11.2010
(24) Дата начала отсчета срока действия патента:
12.11.2010
Приоритет(ы):

(22) Дата подачи заявки: 12.11.2010
(45) Опубликовано: 20.03.2011
Адрес для переписки:
430005, Республика Мордовия, г.Саранск, ул. Советская, 11, кв.3, В.И. Стешину
	(72) Автор(ы):
Губанов Александр Дмитриевич (RU)
(73) Патентообладатель(и):
Общество с ограниченной ответственностью "Мордовская Трубная Компания" (RU)


(54) СВАРОЧНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ СОЕДИНЕНИЯ ПОЛИМЕРНЫХ ТРУБ
Формула полезной модели

Сварочное приспособление для соединения полимерных труб, выполненное с нагревателем, на котором расположены инструмент трубы и инструмент фитинга, и блоком управления, функционально связанным с нагревателем, при этом нагреватель сварочного приспособления выполнен с расположенным в теле нагревателя нагревательным элементом, режим работы которого задается и поддерживается с помощью блока управления, при этом инструмент фитинга выполнен в виде втулки с цилиндрическим гнездом для фитинга и имеет непосредственный контакт с поверхностью нагревателя, а температура нагрева нагревателя и инструмента фитинга, равная температуре плавления материала фитинга, задается и поддерживается на постоянном уровне с помощью блока управления, при этом инструмент трубы выполнен в виде втулки с гнездом для конечного участка трубы со стороны одного из торцов в форме кольцевого цилиндрического паза, соосного с внутренним крепежным отверстием втулки, а для обеспечения нагрева конечного участка трубы до температуры размягчения материала полимерных слоев трубы, инструмент трубы закрепляется на нагревателе через переходную втулку, при этом для настройки температуры нагрева при изменении внешних условий инструмент трубы выполнен со шкалой температуры и может перемещаться по оси переходной втулки, которая снабжена указателем температуры, отличающееся тем, что инструмент трубы выполнен таким образом, что имеется, по меньшей мере, одно отверстие во внешней стенке инструмента трубы, расположенное таким образом, что поверхность, образованная стенками этого отверстия, пересекает поверхность внешней цилиндрической стенки кольцевого паза гнезда инструмента трубы по линии, имеющей, по меньшей мере, одну общую точку с линией пересечения поверхности цилиндрической стенки кольцевого паза гнезда с поверхностью дна кольцевого паза гнезда.





